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Spadové vrstvy
v konstrukci plochych
stfrech s materialem

Poriment

lavnim Ucelem stfesnich kon-

strukci je chrénit prostory pod
nimi pred nepfiznivymi povétrnost-
nimi vlivy, destovou vodou, snéhem
apod. Nejdulezitéjsimi sledovanymi
vlastnostmi jsou vodotésnost, Unik
tepelné energie a trvanlivost. Spa-
dova vrstva jako soucdst konstruk-
ce stfesniho plasté plochych stfech
vytvaii potfebny sklon pro nasledu-
jici vrstvy stfeSniho plasté vcetné
hydroizola¢nf vrstvy.

Spadovou vrstvu, kterou vytvari-
me pottebny sklon pro hydroizola¢-
ni vrstvuy, je velmi vyhodné sloucit
s tepelnéizolacni vrstvou. Tepelng-
izola¢ni vrstva se navrhuje do skla-

deb stfech vytvarenych nad vnitfnim
prostredim budov, kde v rozhodujici
mife zabrafuje unikani tepla z inte-
riéru. Chrani rovnéz stavebnf kon-
strukci pred nepiiznivym plsobenim
teploty. Jednim z vhodnych materia-
|0 pro spadové vrstvy je Poriment®.

Charakteristika materialu
Poriment®

Ve své podstaté jde o lehky silikato-
vy materidl, vznikly zatvrdnutim ce-
mentu ve struktufe pény. Pro svou
velmi nizkou objemovou hmotnost
ma tento vyrobek velmi dobré te-
pelnéizolacni vlastnosti. Poriment®
jednoduse nalijeme na stropni kon-

strukci. Diky své konzistenci pomd-
Ze nejenom vyrovnat urcité stavebnf
nerovnosti, ale predeviim vytvorit
pozadované spady ploché strechy.

Vyrobni proces

Vyroba Porimentu® zacina na beto-
namé, kde je namichana cementova
smés, Casto oznaCovand jako zaklad
nebo mléko. Ta je dale transporto-
vana pomoci autodomichavac na
stavbu, kde je pomoci mobilniho cer-
paciho zafizeni Aeronicer obohacena
0 pénu, popf. polystyrenovou drt.
V tomto kroku tedy vznika hotovy vy-
robek, ktery je dale cerpan na misto
uloZeni, v nasem piipadé na stiechu
Ci terasu. Po celou dobu je obsluhou
zaffzeni kontrolovana mokra obje-
mova hmotnost, homogenita a sta-
lost smési. Pri samotné pokladce se
neprovadéjf dilatacni spary.

Pfiprava pro pokladku
Porimentu®

K samotné vyrobé Porimentu® ne-
ni potfeba Zadna zvIastni pfiprava.

Nenf nutné zajisténi pfipojky vody
ani elektrického proudu. Je viak
dobré zajistit misto, kam je mozné
pristavit mobilni zafizeni Aeronicer,
ke kterému budou plynule najizdét
autodomichavace.

Porovnani s deskami
spadového polystyrenu
Dalsi z moznosti, jak vytvofit te-
pelnéizolacni spadovou vrstvu, je
pouziti spadového polystyrenu.
Kazdé Fedeni ma vsak své vyhody
a nevyhody. Vyhodou Porimentu®
je velmi rychla vlastni realizace.
Odpadé zdlouhava pfiprava pred
vlastni pokladkou spadové vrstvy.
Tepelnéizolacni vlastnosti Pori-
mentu® jsou ve srovnani s polysty-
renem sice nepatrné horsi, ale to,
Ze Poriment® je po pokladce ce-
listvy, je nezanedbatelnd vyhoda.
Ve vrstvé Porimentu® nenajdete
Zadna napojeni a spoje. V pfipadé
naruseni stfesni izolace tuto vlast-
nost velmi ocenime. U deskového
polystyrenu si voda najde cesticku

Obr. 3: Poriment® PS 500, detail
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Obr. 4: Ukladani Porimentu® WS 700



Tabulka: Zakladni parametry Porimentu

Typ Porimentu Poriment PS 500 Poriment WS 700
Obsah polystyrenu ano ne

Sucha objemova hmotnost 500 kg/m? 700 kg/m?
Mokra objemova hmotnost 600-660 kg/m? 880-960 kg/m?
Zarucenad pevnost v tlaku 0,5 MPa 2,0 MPa
Minimalni vrstva 40 mm 20 mm
Zpracovatelnost 180 minut 120 minut
Pochdznost 1-3 dny 1-2 dny
MozZnost mechanického kotveni ne ano

a velice jednoduse pronikne do
vnitfnich prostor. Poriment® do
sebe dokaze urcité mnoZstvi vo-
dy absorbovat a nedochézi k jeho
nésledné degradaci. Prichod vody
Porimentem® je mnohem slozitéjs.
Pro uzivatele je v3ak dulezité, ze
stfecha stéle plni svou ochrannou
funkci.

Typy litych pén Poriment®
Cementové pény s polystyrenem
PS 500 nebo bez polystyrenu WS
700 jsou vyvinuty pro vytvafeni

Obr. 7: Natavovani izolace

spadovych vrstev. Z objemovych
hmotnosti vyrobku je patrné, ze
spadovou vrstvu vytvatime pomo-
ci tohoto materialu bez vyrazného
pfitizeni konstrukce. Porimenty PS
500 a WS 700 se od sebe lis{ v ma-
ximalnich zpracovatelnych tloust-
kach, dale v obsahu polystyrenu,
objemovych hmotnostech atd. Na
oba vyrobky je mozné natavovat
asfaltové pasy a do Porimentu WS
700 Ize izolaci kotvit. Do Porimen-
tu PS kotveni mozné neni. DUleZité
je predem vyzkouset kompatibilitu

Porimentu WS s konkrétni kotvou.
Zakladni technické rozdily mezi
obéma vyrobky jsou uvedeny v ta-
bulce.

Maximalni dosazitelné
spady s produktem
Poriment®

Poriment PS drzi maximalni spad
8 % pii tloustce spadové vrstvy do
30 c¢m. Druhy typ Porimentu — WS
700 - Ize realizovat pfi maximalnim
spadu 4 %, ktery je dosazitelny pfi
tloustce spadové vrstvy 10 cm.

Obr. 6: Natavovani izolace
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Obr. 8: Zatizeni izolace kacirkem

Pokladka asfaltovych
past
Pro zvySeni pfilnavosti se podklad
opatfi penetracnim natérem dopo-
ru¢enym od vyrobce daného typu
asfaltového pdsu. Jednotlivé pasy
se natavi pomoci hofaku s minimal-
nimi presahy 10/15 cm. Po prove-
deni izolace je mozné provést tzv.
zatopovou zkousku, kterd pomUze
odhalit netésnosti v izolaci. Hyd-
roizolaci je dale mozné ochranit
pred pasobenim vétru, UV zéfeni
a nahlymi teplotnimi zménami je-
jim zatizenim Stérkovym zasypem
frakce 16-32 v tloustce od 50 do
150 mm. Pi pohledu shora Ize oce-
nit i estetické hledisko takto vytvo-
fenych strech.
V dnesni dobé, kdy je jednim
z rozhodujicich parametrd ve vy-
stavbé rychlost, je pouZiti Porimen-
tu® velice vyhodnou alternativou
k tepelné izolaci z deskovych izo-
lantd.
podle podkladi firmy TBG
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